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Industrial Water Evaporators

IWE Industrial Waters Evaporators diseia y fabrica
sistemas para la evaporacion de soluciones acuosas,
también en versién ATEX, y basa sus logros en la
valiosa experiencia de sus técnicos que desde 1982
producen e instalan Evaporadores de Alta Eficiencia
Energética y Concentradores de Vacio en muchos
sectores industriales.

En situacion de vacio, la evaporacion tiene lugar a
una temperatura inferior a la de ebullicién a presion
atmosférica: esto permite un considerable ahorro de
energia y eficiencia del sistema.

La evaporacion al vacio puede reducir
drdsticamente la cantidad de aguas residuales
que hay que eliminar hasta un 95% o mds en
comparacion con el volumen original, lo que
supone un ahorro muy elevado en los costes de
eliminacion.

Th La flamante sede operativa de IWE, inaugurada en 2021, ocupa
CONCENTRADO una superficie de mas de 6.000 metros cuadrados y se caracteriza

por un funcional edificio de oficinas que da la bienvenida a todos
nuestrosinvitadosy por el area de R&D “IWE LAB”, donde se realizan
sesiones de prueba con plantas piloto y ensayos de laboratorio.




En la unidad de produccion situada en Pantigliate (Milan), en Via
Gramsci 44, hay un taller equipado con un puente grua de 20
toneladas y un moderno equipamiento que permite la produccion
incluso de plantas de gran tamafio.

Industrial Water Evaporators

El peligro de ensuciamiento en los intercambiadores de
calor es un problema real y recurrente causado por el
depdsito de sustancias de solubilidad limitada.

Los intercambiadores de calor convencionales de
serpentin sumergido o de carcasa y tubos tienen un
espacio extremadamente pequefio entre las superficies
de intercambio, no permiten eliminar facilmente los
depdsitos y crean considerables inconvenientes en la
limpieza y el mantenimiento.

IWE ha disefiado innovadores intercambiadores
de calor con un sistema de “placas sumergidas”
caracterizado por grandes espacios libres entre las
placas y por una apertura especial de la caldera de
evaporacién a través de un mecanismo de puerta de
apertura rapida en lugar del tradicional cierre con
bridas.

De este modo, la limpieza de los intercambiadores
es extremadamente facil y rapida, limitando
drasticamente el tiempo de inactividad de Ila
magquina para restablecer la maxima eficiencia de los
intercambiadores.

INNOVACION INTERCAMBIADORES DE CALOR
Muy facil de limpiar




PERFIL DE LA EMPRESA

DESDE 1982, NUESTRA EXPERIENCIA A SU
SERVICIO.

IWE - Industrial Water Evaporators combina las
habilidades técnicas de proceso y disefio con una larga
experiencia en el disefio y construccion de equipos fiables y
plantas de alta tecnologfa.

El resultado es la realizaciéon de una amplia gama de
evaporadores de alto rendimiento y bajo consumo
energético, diseflados “a medida”, que permiten al usuario
final reducir los costes de eliminaciéon y mantenimiento.

Hoy en dia IWE - Industrial Water Evaporators s el
socio ideal para la aplicacion de soluciones concretas de
Economia Circular, proporcionando a las industrias una
experiencia sin igual en la gestion de recursos para lograr
junto con sus clientes resultados excepcionales en beneficio
no soélo de los presupuestos de las empresas sino también
del medio ambiente.
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NUESTRA VISION

Mejorar la sostenibilidad

medioambiental de las
industrias combinando
una importante ventaja
econdémica con un uso mds

eficiente de los recursos

hidricos.
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LA TECNOLOGIA

LA MEJOR TECNOLOGIA DISPONIBLE PARA
LA EVAPORACION Y CONCENTRACION DE
SOLUCIONES LiQUIDAS.

AGUAS RESIDUALES
HASTA UN

LIMPIEZA
FACILITADO

INNOVADOR
SISTEMA DE

INTERCAMBIADORES
DE CALOR “EASY
CLEANING” CON

SISTEMA DE
APERTURA RAPIDA DE
LA CALDERA

REDUCCION
COSTOS

REDUCCION DRASTICA
DE LOS COSTES
DE ELIMINACION
AL REDUCIR EL
VOLUMEN DE AGUAS
RESIDUALES QUE HAY
QUE ELIMINAR

CALIDAD
EVAPORADO

PROCESO SEGURO
Y FIABLE QUE
DA LUGAR A
UN PRODUCTO
EVAPORADO DE MUY
ALTA CALIDAD

“ Ser el primero significa tener el
valor de hacer elecciones
innovadoras y experiencia para
realizarlas, con la mdaxima
fiabilidad, con la mejor tecnologia
sin compromisos. ,,

IWE disefia y fabrica directamente evaporadores vy
concentradores de vacio para aplicaciones industriales.
No soélo evaporadores tradicionales, sino sobre todo
proyectos “a medida”, elaborados a la medida de cada
necesidad especifica. Porque la eficiencia y la fiabilidad sdlo
se consiguen prestando la maxima atencién a los detalles:
disefiados y fabricados.

IWE propone sistemas innovadores con intercambiadores
de placas sumergidos para obtener la maxima eficiencia
gracias al intercambio directo en superficies elevadas y
extremadamente faciles de limpiar.

IWE ha ideado un innovador sistema de apertura de la
caldera con cierre de tirantes que sustituye a la tradicional
junta embridada. Porque la eliminacion de los tiempos de
inactividad al reducir los tiempos de limpieza y de presencia
de los operarios se traduce en una rentabilidad adicional.

Para cada uno de sus proyectos, IWE define la mejor
configuracion posible, para responder perfectamente a las
caracteristicas especificas del agua residual a tratar.

Las soluciones “ad-hoc” propuestas por IWE maximizan
el rendimiento, reduciendo drésticamente los costes de
eliminacién y simplificando las operaciones de limpieza y
mantenimiento del evaporador.
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MULTIPLES VENTAJAS

CERO
DESCARGA
_ DE
LiquiDos

« PARA EMPRESAS MANUFACTURERAS

Con los sistemas de evaporacion al vacio para la depuracién de los resi-
duales industriales se obtienen ventajas considerables, ya sea economi-
cos que ambientales, en respecto a los sistemas clasicos de tipo fisico-
quimico o de tratamiento biolégico.

El objectivo principal es la reduccién de los costes de eliminacién, hasta
un 99%, asi c6mo en muchos casos la recuperacién de materias primas y
la reutilizacién de agua destilada obtenida por el tratamiento.

La evaporacién al vacio es ademas aplicable en la concentracion de pro-
ductos termolabiles, procedentes de sintesis farmacéutica o también de
sectores de los extractos y de los aromas alimentarios, de los mostos y
de vinagre para la obtencién de glaseados alimentarios.

DESTILADOS

©

CONCENTRADO

hastaun

99%

« PARA EMPRESAS DE ELIMINACION DE RESIDUALES INDUSTRIALES

Dentro de la actividad de tratamiento por encargo de otras empresas de
las aguas residuales industriales, la evaporacién permite incrementar el
CER (Catalogo Europeo de residuales) tratable.

De hecho los sistemas de evaporacion al vacio IWE pueden ser integrado
a los sistemas clasicos de depuracion fisica-quimica y biolégica que por
si sola no pueden obtener resultados satisfactorios por la depuracién de
las aguas residuales con alto contenido de contaminantes en soluciones.
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LAS APLICACIONES

EN NUMEROSAS AREAS INDUSTRIALES LA EVAPORACION AL VACIiO REPRESENTA LA OPCION TECNICA MAS AVANZADA, APROPIADA PARA
SATISFACER LA NECESIDAD DE REDUCIR LOS COSTES ELEVADOS DE ELIMINACION Y DE RECUPERACION DE LAS MATERIAS PRIMAS POR EL TRA-

TAMIENTO DE RESIDUALES CON UN ALTO CONTENIDO DE SUBSTANCIAS CONTAMINANTES.

DIGESTATOS

DIGESTATOS DERIVADOS DE
PROCESOS DE PRODUCCION DE

DE FRACCIONES ORGANICAS DE
RESIDUOS

BIOGAS,RESIDUALES ZOOTECNICOS, | |

METALURGICO

CONCENTRACIONES DE EMULSIONES

ACEITOSAS, RESIDUALES DE LAVADO, | £

RESIDUALES DE ACABADO EN MASA.

GALVANICO
TRATAMIENTO DE ELUIDOS DE
REGENERACION DE SISTEMAS
DE RESINAS, CONCENTRACION

DE LAVADOS AGOTADOS,
RECUPERACION DE CROMADO,

COBREADO, NIQUELADO.

OSMOSIS
INVERTIDA

UNA MAYOR CONCENTRACION
DE SOLUCCIONES SALINAS CON
ALTA DENSIDAD OBTENIDAD POR
SISTEMAS DE MEMBRANA.

LIXIVIADOS DE
VERTEDERO

TRATAMIENTO
TERMICOS

DEPURACION DE AGUAS DE LAVADO
PROCEDENTES DE HORNOS DE
ELABORACIONES TERMICAS DE

METALES Y RECUPERACION DE LAS

SALES DISUELTAS.

VULCANIZACION
DE CAUCHO

DEPURACION DE AGUA DE LAVADO
PROCEDENTES DE HORNOS DE
VULCANIZACION Y RECUPERACION
DE LAS SALES DISUELTAS.

FUNDICION A
PRESION

TRATAMIENTO AGUAS RESIDUALES
QUE CONTIENEN AGENTES
DESMOLDANTES, GLICOLES,
LiIQUIDOS REFRIGERANTES.

PINTURA
INDUSTRIAL

CONCENTRACION DE AGUAS DE
LAVADO, DE PRE-PINTURA Y DE
FOSFOCROMACION.

ALIMENTARIOS
QUIMICOS
FARMACEUTICOS

AGUAS RESIDUALES DE LAVADOS
DE REACTORES Y LINEAS DE

CONCENTRADOS
DE MOSTOS
DEUVAY
DE VINAGRE

PRODUCCION O DE EMBALAJE.

BALSAMICO

CONCENTRADOS
DE AROMAS
NATURALES Y DE
EXTRACTOS DE
HIERBAS
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EL PROCESO TECNICO

MEDIANTE EVAPORACION AL VACIO ES POSIBLE SEPARAR UN COMPUESTO NO VOLATIL DISUELTO EN UNA SOLUCION CON BAJOS COSTOS
OPERATIVOS PARA OBTENER AGUA DESMINERALIZADA Y UN PRODUCTO CONCENTRADO.

CONCENTRACION . ALTA RESISTENCIA QUIMICA
SEPARACION POR EVAPORACION . MAXIMA FIABILIDAD

VALORIZACION DEL PRODUCTO . SISTEMA INNOVADOR DE LIMPIEZA INTERIOR
RECUPERACION DE LAS SOLUCCIONES ACUOSAS . FACIL APERTURA DE LA CALDERA

EVAPORADOR
AL VACIO

VACIiO
N CIRCUITO

REUTILIZACION

> A

AGUAS ‘ <]
RESIDUALES

EVAPORADO

D>
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LAS CARACTERISTICAS

UNA AMPLIA GAMA DE EVAPORADORES DE VACIO DISENADOS A MEDIDA PARA RESOLVER CUALQUIER PROBLEMA DE ELIMINACION DE AGUAS
RESIDUALES.

INNOVACION
INTERCAMBIADORES ALTA RESISTENCIA
DE CALOR A LOS QUIMICOS
“PLACAS SUMERGIDAS” :

SISTEMA EXCLUSIVO
PARA LA LIMPIEZA
AUTOMATICA

FACIL
APERTURA

IWE - Industrial Water Evaporators fabrica
plantas de evaporacion al vacio que utilizan el
principio fisico de ebulliciéon y condensacién
de los vapores de los liquidos tratados.

Mediante el cambio de estado de liquido
a aeriforme, que en presencia del vacio se
produce a una temperatura inferior a la de
ebullicién a presion atmosférica, obtenemos
un considerable ahorro de energiay eficiencia
del sistema.

De este modo, separamos un compuesto no
volatil disuelto en una solucién, de modo que,
por un lado, obtenemos agua desmineralizada
y, por otro, un producto final mas concentrado
en los demas componentes.

|
| [
|

Industrial Water Evaporators




LOS MATERIALES

LA ELECCION DEL MATERIAL MAS ADECUADOS PARA CADA APLICACION ESPECIFICA ES FUNDAMENTAL PARA LA CONSTRUCCION DE UN EVA-
PORADOR PERFECTO CAPAZ DE ASEGURAR PRESTACIONES ALTAS CON MAXIMA FIABILIDAD.

IWE, en fase de estudio del sistema mas adecuado para la aplicacién especifica, con el fin de garantizar una duracién extrema de los sistemas, realiza la mejor eleccién
posible entre materiales y componentes de alta calidad, gracias también a la experiencia de miles de aplicaciones realizadas por nuestros técnicos.

La norma de construccién basica contempla sistemas realizados con el uso de acero inoxidable AlISI 316 para aplicaciones con menor posibilidad de corrosién, mientras
que se utilizan materiales especiales como DUPLEX (SAF 2205), SUPERDUPLEX (SAF 2507), CARBURO DE SILICIO, GRAFITO, TITANIO y recubrimientos altos anticorrosivo de
espesor con RESINAS DE FLUOROCARBONO especiales.
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SERVICIO A LOS CLIENTES

LARELACION QUE QUEREMOS ESTABLECER CON NUESTROS CLIENTESNO TERMINA CON LA SIMPLE COMPRA DEUNO DENUESTROS PRODUCTOS.
NUESTRA VOLUNTAD ES APOYAR AL CLIENTE INCLUSO EN LOS ANOS POSTERIORES A LA COMPRA, REALIZANDO LA INSTALACION, PUESTA EN
MARCHA, ASISTENCIA POST VENTA, REPUESTOS Y RECOPILACION DE FOLLETOS F-GAS A TRAVES DE NUESTROS TECNICOS ESPECIALIZADOS.

El servicio de asistencia técnica postventa se considera una de las principales claves para que IWE adquiera y mantenga
una ventaja competitiva frente a la competencia. La importancia de este servicio es fundamental, porque la satisfaccién
de nuestros clientes, que pueden beneficiarse de un producto acorde con las expectativas manteniéndolo en perfecta
funcionalidad a lo largo de los afios, ha premiado a IWE con el mas alto nivel de fidelidad y referencias.

Para IWE, proponer su propio servicio de asistencia postventa también es importante para recopilar comentarios de sus
clientes, recopilando y documentando informes y cambios en las caracteristicas estandard especificas de los distintos

modelos, orientados a la mejora constante del producto.

Since 1982,
our experience
at your service.

Energy-Efﬁciency
Vaccum Evaporators.

mfo@iwe—evaporators.com
Www.iwe-evaporators.com

[\
EXCLUSIVE
PLUS
ASSISTANCE
AFTERSALES
PROOF
IMMEDIATE
FEEDBACK
CARE
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INNOVADORES INTERCAMBIADORES DE CALOR

UNA CUESTION DELICADA EN LOS SISTEMAS DE EVAPORACION ES EL PELIGRO DE ENSUCIAMIENTO DE LOS INTERCAMBIADORES DE CALOR,
QUE ESTAN SUJETOS A LA DEPOSICION DE SUSTANCIAS CON SOLUBILIDAD LIMITADA.

La atenciéon que IWE presta en el disefio de los intercambiadores de calor, eligiendo la mejor conformacién posible, adaptada a las caracteristicas especificas del producto a tratar, reduce la
frecuencia y simplifica las operaciones de limpieza para restablecer las condiciones éptimas de funcionamiento.

Los intercambiadores de calor tradicionales utilizados en los sistemas de evaporacién, ya sean de serpentin sumergido o de haz de tubos, tienen la limitacién de tener un espacio
extremadamente pequefio entre las diferentes superficies de intercambio, lo que no permite eliminar faciimente los depdsitos.

IWE ha optado por utilizar intercambiadores de calor faciles de limpiar, fabricandolos en la versién de “placas sumergidas”, que permite un espacio libre considerable entre las placas para
restablecer la eficacia del intercambio de calor mediante un simple lavado o para realizar cualquier desmontaje y extracciéon necesarios en poco tiempo.

INTERCAMBIADOR DEL CALOR

AR (]
(LTI
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LA GAMA DE EVAPORADORES

IWE CONSTRUYE CADA PLANTA DE EVAPORACION ESTUDIANDO LA MEJOR SOLUCION ENERGETICA POSIBLE, CONSIDERANDO LA OPCION MAS
ADECUADA PARA LAS NECESIDADES ESPECIFICAS Y EL TRATAMIENTO DE PRODUCTOS DE DIFERENTE NATURALEZA Y CANTIDAD.

ENERGIA ELECTRICA

Bomba de Calor

Sistemas de evaporacion al vacio
alimentados exclusivamente
por electricidad en autonomia total.

CAPACIDADES DE TRATAMIENTO

da 5 a 4.000 I/h
(da 120 a 100.000 |/ dia)

DEMANDA ENERGETICA
MONO EFECTO
160 Wh_/i

DOBLE EFECTO
100 Wh_/I

ENERGIA TERMICA

Agua Caliente o Vapor

Sistemas de evaporacion al vacio
alimentados por agua caliente o por vapor
(también por recuperacion térmica
o por cogeneradores).

CAPACIDADES DE TRATAMIENTO

da 100 a 15.000 I/h
(da 2.400 a 360.000 I/dia)

DEMANDA ENERGETICA
MONO EFECTO DOBLE EFECTO TRIPLO EFECTO
600 Wh_/l 300Wh_ /I 200 Wh_/I

|
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NUESTRA GAMA DE
EVAPORADORES DE VACIO
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ENERGIA ELECTRICA ENERGIA TERMICA

® ©
HP ME HWS ME
® ©®
HP DE HWS DE
® ©
HP DRY HWS TE
® ©

HP R HWS R
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EVAPORADORES DE BOMBA DE CALOR VERSION MONO EFECTO CON INTERCAMBIADORES CON PLACAS SUMERGIDAS.

Los sistemas de evaporacion y concentracion al vacio de la serie HP ME Mono Efecto estan equipados con intercambiadores de calor especiales, fabricados con placas especiales

electrosoldadas sumergidas directamente en el producto a tratar y posicionadas en la cdmara de ebullicion.
La energia necesaria para la evaporacién y condensacion de los vapores se obtiene mediante el uso de la tecnologfa de bomba de calor que, combinada con el vacio presente en la cdmara

de ebullicion, permite un importante ahorro energético.
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CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS EVAPORADORES DE LA SERIE HP ME

*  Realizacién en AISI 316 o en materiales especiales para aplicaciones corrosivas (ver la
seccién anterior dedicada a la descripcion de los materiales utilizados).

*  Funcionamiento automatico 24/24 y valvula de muestreo campiones de destilado y de
concentrado sin parar la maquina.

*  Descarga automatica concentrado, sin perder el vacio, mediante una bomba dirigida por
el PLC instalado sobre el sistema, con acionamiento temporizado o por el densimetro que
puede ser instalado sobre el evaporador.

*  Funcionamiento con reciclado del producto tratado en caldera y posibilidad de dosificacion
automatica de antiespumante.

*  Ventanavisual (equipada conlavado automatico de cristales) para comprobar las condiciones
internas de la caldera de ebullicion.

La serie HP ME CR ha sido estudiada para tratar liquidos particularmente corrosivos, como
en el caso de aplicaciones finalizadas a la concentracion de lavados crémicos en procesos de
cromado galvanico. Los sistemas HP ME CR son similares en funcionamiento a la serie HP ME,
pero estan fabricados con todas las partes en contacto con las aguas residuales utilizando
materiales antiacidos especiales, como TITANIO, CARBURO DE SILICIO, intercambiadores de
GRAFITO y calderas de ebullicién recubiertas con resinas anticorrosivas especiales tales como

como HALAR o BLUE ARMOR.
a——
-—
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Esquema de funcionamiento evaporadores al vacio a bomba de calor MONO EFECTO

< >
0 . o% o ) Circuito
—>=DQ 0 > Circuito de vacio  refrigerador

> > secundario

=
O

El- =
Produccion evaporada

R <]
Entrada del producto
=» 1

5 >

-"- Produccion concentrada

1
A
Vi g;g

o | Bomba de
( | 30 ( evaporacion

Circuito JA
refrigerador o 8
principal Er PJ

Bomba de drenaje de concentrados

HP 25 ME HP 50 ME HP 100 ME HP 150 ME HP 200 ME HP 300 ME HP 400 ME HP 500 ME HP 1000 ME

Pl OdUCC;/OZ’;,ﬁon agua 1.200 2.400 3.600 4.800 7.200 9.600 12.000 24.000

Potencia eléctrica
absorbida kWh_, 4 8 16 24 32 48 64 80 160

D’megi"\’/c’ish’)”cc"r’rfat"’a 200x80x220 250xTIOX220 270x125x260 300Xx200Xx280 460x200Xx280 460x170Xx370 450 X170 X400 500 X250 X 440 600 X 240 X 450

I l I I ] TABLA INDICATIVA DE ALGUNOS MODELOS POSIBLES. DISPONIBILIDAD DE OTROS TAMANOS “PERSONALIZADOS".
[
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AP ELEA

EVAPORADORES DE BOMBA DE CALOR VERSION DOBLE EFECTO CON INTERCAMBIADORES CON PLACAS SUMERGIDAS

Ew,
o
N4
o

-40%

CONSUMO ENERGETICO

CARACTERISTICAS IGUALES ENTRE TODOS LOS EVAPORADORES DE LA SERIE HP

VERSATILIDAD,
INSTALACION SIMPLE
Y AHORRO ENERGETICO.

Los sistemas de evaporacion y concentracion al vacio de la serie HP
DE Doble Efecto son la evolucion de la serie HP ME y representan la
maxima expresion tecnoldgica en términos de eficiencia energética
de bombas de calor.

La energfa es proporcionada por una bomba de calor que utiliza un
gas de refrigeracion especial y utiliza energia térmica del producto
evaporado producido en el primer efecto de evaporacién para
calentar el segundo efecto de evaporacién de forma gratuita.

Esta evolucion permite un ahorro de electricidad del 40% en
comparacion con la serie HP ME de efecto Unico.

La realizacién de esta serie es prevista en AlSI 316L, con el posible
uso de materiales especiales para aplicaciones en un ambiente
corrosivo para satisfacer una gran posibilidad de uso.
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AP ELEA
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Esquema de funcionamiento evaporadores al vacio a bomba de calor DOBLE EFECTO

0,¢ ) O
0 Circuito de vacio

0,8 0
D)
0 Circuito de vacio

GEl
Bomba de
evaporacion

R

&svaporacién

R

, R Err
Circuito ‘ ly cﬁzn}::'én
refrigerador I peirculact T
principal &l -
Bomba de drenaje de concentrados Bomba de drenaje de concentrados
- JL - - j
A A A
Produccion evaporada

Produccién concentrada Entrada del producto

HP 300 DE | HP 400 DE | HP 500 DE | HP 600 DE | HP 800 DE | HPIOOODE | HP2000DE | HP2500DE | HP3000DE | HP 4000 DE

Pmducc;/oz%cqon e 7.200 9.600 12.000 14.400 19.200 24.000 48.000 60.000 72.000 96.400
Potencia eléctrica
absorbida kWh_, 30 40 50 60 80 100 200 250 300 400
CUU RS UAT] 170 x 500 x 270 240x500X320  240X500Xx320  240X600x350  240x700x350  240x700x380  240xTIOX500  240xTIOOX500  900XG00XS50  900X600X550

(Ixwxh)cm
TABLA INDICATIVA DE ALGUNOS MODELOS POSIBLES. DISPONIBILIDAD DE OTROS TAMANOS “PERSONALIZADOS".
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AP ELEA

e

HP DRY

EVAPORADORES DE BOMBA DE CALOR CON INTERCAMBIADORES Y CUBIERTOS EXTERNAMENTE.

ENe,

HP DRY, PARA OBTENER CONCENTRADOS EXTRAIBLES

Los evaporadores de bomba de calor de la serie HP DRY permiten obtener la precipitaciéon de
los cristales disueltos aumentando la concentracién del soluto sobre los limites de solubilidad.

Para obtener un concentrado final que tenga la consistencia de un concentrados de facil
extraccion, el evaporador estd contruido con una caldera de ebullicién horizontal y con un
intercambiador de calor realizado con una camisa interpuesta.

La descarga final del concentrado se realiza manualmente por una escotilla situada en el frente
de la caldera de ebullicion.

]
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AP ELER
HP DRY

7 &
& A
& S
Esquema de funcionamiento evaporadores al vacio a bomba de calor para CONCENTRADO EXTRAIBLES
] >0 Circuito de vacio
0 o¢ 0
0% ¢ ° 0
=[>4 0 0 » Producci6n evaporada
=b >
1% =
v E A
Bomba de >
evaporacion
Circuito refrigerador
secundario
(]
4
Circuito % =
refrigerador <
principal Entrada del producto
X) Valvula de descarga  Produccion concentrada
>
HP 5 DRY HP 10 DRY HP 15 DRY HP 20 DRY HP 30 DRY HP 40 DRY HP 50 DRY
S e e e 120 240 360 480 720 960 1.200
I/24h
Potencia eléctrica
absorbida kWh,, 1,6 2,7 3,8 5,0 7,8 10,5 12,5
= megi’ wish’)”g’rfa“ va 70 x 120 x 170 80 x 150 x 180 80 x 220 x 200 120 x 220 x 220 180 x 260 x 245 150 x 260 x 260 160 x 300 x 300

] TABLA INDICATIVA DE ALGUNOS MODELOS POSIBLES. DISPONIBILIDAD DE OTROS TAMANOS “PERSONALIZADOS".
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HP R g A
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EVAPORADORES A BOMBA DE CALOR CON INTERCAMBIADORES DER CALOR CUBIERTOS EXTERNAMENTE Y CON RASPADOR INTERNO.

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS EVAPORADORES HP SERIE R

Los evaporadores de bomba de calor de la serie HP R son

ideales para satisfacer la necesidad de obtener concentrados
de densidad muy alta y para la evaporacion de productos
extremadamente incrustantes para intercambiadores de calor.

Por medio de un raspador automatico motorizado, que mantiene
las superficies de intercambio de la caldera de ebullicion
constantemente limpias, se obtiene concentraciones superiores
en respecto a los otros sistemas evaporativos, evitando su

depdsito en las paredes de cambio.

El concentrado final eventualmente sera descargado por medio
de bombas neumaticas de diafragma o de un solo tornillo.

También es posible colocar el sistema sobre un marco elevador,
para descargar a través de la valvula de drenaje inferior
directamente a un sistema de separacion de cristales.

PARA ALTAS
CONCENTRATIONES

PARA PRODUCTOS MUY
INCRUSTADOS
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AP ELER
HP R

S NP
&, A
3 S
Esquema de funcionamiento evaporadores al vacio a bomba de calor para ALTAS CONCENTRACIONES
Motor del rascador
RS s
C i i i Circuito
>=|><| 0 0 | Circuito de vacio refrigerador
||_ [ > secundario
i . QJ
E >
Bomba de Produccion evaporada
evaporacion
Entrada del producto
Circuito i1 <
refrigerador
principal
Valvula de .
XD descarga Produccion concentrada
IL >
HP1OR HP 20 R HP30R HP 40 R HP 60 R HP 80 R HP 125 R HP 150 R HP 300 R
ACEEEE CEn Sl 1.440 1.920 3.000 3.600 7.200
1/24h
Potencia eléctrica
absorbida kKW, 2,5 5 7,5 10 15 20 31 37 75
D’meﬁi"\’/\’/’ish’)”cdr’rfat"’a 70x220x250 80x250x280 80x250x300 TIOX270x300 T120x300x320 120x300x320 200x350x350 240 x350x350 240 X 600 X 400

] TABLA INDICATIVA DE ALGUNOS MODELOS POSIBLES. DISPONIBILIDAD DE OTROS TAMANOS “PERSONALIZADOS".
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EVAPORADORES ALIMENTADOS POS AGUA CALIENTE O VAPOR, EN VERSION MONO EFECTO CON INTERCAMBIADORES
A PLACAS SUMERGIDAS.

W= |
| § -

. E CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS EVAPORADORES DE LA SERIE HWS ME

FLUJOS ALTOS,
CONSUMOS LIMITADOS.

Los evaporatores alimentados con energia térmica disponible
en la empresa, en forma de agua caliente o vapor, de la serie
HWS ME, son sistemas de evaporacién/concentracion al vacio
con intercambiadores de calor a piastras sumergidas colocadas
directamente en las calderas de ebullicion y estan sumergidos en el
liquido de tratar.

Estos evaporadores/concentradores al vacio utilizan, en fase de
condensacion de los vapores, agua fria disponible en la empresa,
que suele venir de los dry-coolers de circuito cerrado o torres de
refrigeracion, posiblemente suministrado para complementar el
sistema de evaporacion.
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HWS ME S

ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO EVAPORADORES AL VACIO CON ALIMENTACION TERMICA MONO EFECTO.

Out H,0 A7° C « 5. ¢ -
OO( 0 . . . . .
o ) ) Circuito
In H,0 max 30° C » o Circuito de vacio refrigerador

secundario

T o
) )[70°)) ) | Bombage gy .

Produccién evaporada

° 5 <

< OutH,0 A7° C << Entrada del producto

> In H,0 min 70° C/ Vapor >> R== >
-"_ Produccién concentrada

A

&y >
Bomba de drenaje de concentrados

HWS 250 ME L HWS 500 ME L HWS 1000 ME HWS 1500 ME HWS 2000 ME HWS 3000 ME HWS 4000 ME

Pr OdUCC;/OZ';f,O” agua 6.000 12.000 24.000 36.000 48.000 72.000 96.000
Potencia eléctrica
absorbida kWh,_, 2,5 2,5 18 20 22 28 35

& Otencl’(wﬁ”r};fc%’,}ﬁ)ces"”" 175 (150.000) 350 (300.000) 700 (600.000) 1.050 (900.000)  1.400 (1.200.000) 2.100 (1.800.000) 3.000 (2.500.000)

tér

= megi’ W§Sh3”gr’rf°t’ 8 180 x 230 x 340 240 x 300 x 380 200 x 450 x 430 240 x 650 x 590 240 x 680 x 550 480 x 600 x 550 500 x 710 x 550

] TABLA INDICATIVA DE ALGUNOS MODELOS POSIBLES. DISPONIBILIDAD DE OTROS TAMANOS “PERSONALIZADOS”.
L]

Industrial Water Evaporators




HWS DE #
w
EVAPORADORES ALIMENTADOS POS AGUA CALIENTE O VAPOR, EN VERSION DOBLE EFECTO CON INTERCAMBIADORES
A PLACAS SUMERGIDAS.
-SD% CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS EVAPORADORES DE LA SERIE HWS DE

CONSUMO ENERGETICO |

FLUJOS ALTOS,
CONSUMOS LIMITADOS.

Los evaporadores de la serie HWS DE son sistemas de alta eficiencia
energética.

De manera similar a los sistemas de la serie HWS ME, estos
evaporadores / concentradores de vacio requieren energia térmica,
pero solo para alimentar la primera etapa de evaporacion.

La segunda fase, gracias a un valor del vacio superior a la fase
precedente, permite trabajar con temperatura de ebullicion inferior
y es ademas posible disfrutar la energia térmica del evaporado
producido por la primera fase de evaporacién para alimentar gratis
la segunda fase evaporativa.

Gracias a esta técnica, el modelo Doble Efecto obtiene
reducciones de los consumos de energia térmica del 50% en
respecto a la version mono efecto.
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HWS DE #
w
ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO EVAPORADORES AL VACIO CON ALIMENTACION TERMICA DOBLE EFECTO.

X — X > Out H,0 A7° C
00¢ 9 Circuito de vacio 00¢ % In H,0 max 30° C
C C <

Bomba de

Bombade _ 5 Circuito de vacio
) ) ) ) evaporacién

p

=
- &l —
&-ﬂ—& Bomba de \ 194-"—[%
A A llevaporacion A

1
. ||

Bomba de drenaje de concentrados

: — -

) T

Bomba de drenaje de concentrados I

Produccién concentrada Entrada del producto A Produccion evaporada v

2\
HWS 500 DE L HWS 1000 DE L HWS 2000 DE HWS 3000 DE HWS 4000 DE HWS 6000 DE

Pl Od’“’ccj}’z’;ff” agua 12.000 24.000 48.000 72.000 96.000 144.000
Potencia eléctrica
absorbida kWh_, 5 5 30 45 60 80

A °te”°,’<“’/‘§2’ ”};fc‘g’l'/’ﬁ;:es"’ 1 175 (150.000) 350 (300.000) 700 (600.000) 1.050 (900.000) 1.400 (1.200.000) 2.100 (1.800.000)

INHOmin80°C/Vapor > > OutHOA7°C >

tér

= megi’ ‘\’/C’)e(sh’)”cdrfc’“ va 230 x 320 x 340 300 x 420 x 380 500 x 480 x 500 600 x 480 x 500 680 x 480 x 550 600 x 720 x 550

|
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HWS TE S

EVAPORADORES ALIMENTADOS POS AGUA CALIENTE O VAPOR, TRIPLE EFECTO CON INTERCAMBIADORES DE CALOR
A PLACAS SUMERGIDAS.

-65% , CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS EVAPORADORES DE LA SERIE HWS TE
CONSUMO ENERGETICO

e, ALTA CAPACIDAD,
—_ ~~ CONSUMO MAS LIMITADO.
P 3
- ""'-t- - Los evaporadores de la serie HWS TE son sistemas con una mayor
‘ —- eficiencia energética.

Asi cémo la version precedente Doble Efecto, la serie HWS TE disfruta
energia térmica del evaporado producido por la fase de evaporacién
precedente para alimentar gratis también la tercera fase evaporativa,
asf mejorando mas la eficiencia energética del sistema.

Gracia a esta técnica, el modelo
Triple Efecto obtiene reducciones
de los consumos de energia térmica
superiores al 66% en respecto al
modelo mono efecto.
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HWS TE

ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO EVAPORADORES AL VACIO CON ALIMENTACION TERMICA TRIPLO EFECTO.

> outHoaTC >

> In H,0 min 90° C/ Vapor »

Circuito de vacio

>

Bomba de drenaje de concentrados K

0
5% Circuito de vacio

Out H,0 A7° C

In H,0 max 30° C
<

z »

_ & Circuito de vacio

Bomba dd
evaporacign

o M

YN

T
A
J

&1l

>

Bomba de drenaje de concentrados

) B oo g
evaporacign
@ vapora
BRI (Clig
_ﬂ_ Bomba
T ﬁ recirculacion
Ei-=» MEIM
Bomba de drenaje de concentrados “ “
> |

H

Produccién concentrada ¥

Entrada del producto A

Produccion evaporada Y

HWS 750 TE L HWS 1500 TE L HWS 3000 TE HWS 4500 TE HWS 6250 TE HWS 7500 TE HWS 9000 TE

Pmd“ccj/oz';ﬁon agua 18.000 36.000 72.000 108.000 150.000 180.000 216.000
Potencia eléctrica
absorbida kWh,_, 7,5 7,5 68 920 130 140 150

Potencia térmica necesaria

kWh,_ (kcal/h) 2100 (1.800.000)

175 (150.000) 350 (300.000) 700 (600.000) 1050 (900.000) 1460 (1.250.000) 1750 (1.500.000)

tér

Dimensiones indicativa
(Ixwxh)cm

230 x 540 x 340 300 x 600 x 380 720 x 700 x 500 720 x 700 x 600 1400 x 700 x 550 1400 x 700 x 550 1500 x 700 x 650

TABLA INDICATIVA DE ALGUNOS MODELOS POSIBLES. DISPONIBILIDAD DE OTROS TAMANOS “PERSONALIZADOS”.
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HWS R

EVAPORADORES ALIMENTADOS POS AGUA CALIENTE O VAPOR, CON INTERCAMBIADORES DE CALOR CUBIERTOS EXTERNAMENTE Y UN
RASPADOR EN EL INTERIOR.

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS EVAPORADORES DE LA SERIE HWS R

PARA ALTAS
CONCENTRACIONES

PARA PRODUCTOS
INCRUSTANTES

Entre la gama delos sistemas de evaporacion alimentados por energia
térmica, la serie HWS R es proyectada para obtener concentraciones
de altisima densidad y para la evaporaciéon de productos altamente
incrustantes en los intercambiadores de calor.

Por medio de un raspador automatico motorizado, que queda
constantemente limpias las superficies de intercambio térmico,
se obtienen concentraciones superiores con respecto a los otros
sistemas evaporativos.

El concentrado final sera descargado por medio de una bomba de
tipo de membrana o de tornillo, o poniento la maquina sobre un
estructura de elevacion, asi que se pueda descargar a través de la
valvula de desague inferior directamente en un sistema de separacion
de los cristales.
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HWS R S

ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO EVAPORADOR AL VACIO CON RASCADOR CON ALIMENTACION TERMICA

/ﬁﬂor del rascador

{ outhoarc < — X
0 D0 . .
C PIPR ‘ Circuito
> In H,0 max 30° C>> 0 o0 | Circuito de vacio .o rador
[— ol secundario
PEE

)) [70°5) 5 :

(Ellig "
>

Bombade Produccién evaporada

evaporacion

< Out H,0 A7° C <<

> In H,O min70° C/ Vapor>>

Entrada del product2

I

Produccion concentrada
>

HWS 100 R HWS 200 R HWS 300 R HWS 500 R HWS 800 R
2l OdUCC;}’Z’;f)O” agua 2.400 4.800 7.200 12.000 19.200

Vélvula de descarga Yp
IL

Potencia eléctrica
absorbida kWh 7 8 10 14 18

el

Potencia térmica necesaria
KWh__ (kcal/h) 70 (60.000) 140 (120.000) 105 (90.000) 175 (150.000) 186 (160.000)

tér

Dim egf{’ "VC’ish’)”cdrfc’t’ va 140 x 270 x 320 200 x 350 x 380 170 x 400 x 370 200 x 550 x 350 450 x 200 x 400

] TABLA INDICATIVA DE ALGUNOS MODELOS POSIBLES. DISPONIBILIDAD DE OTROS TAMANOS “PERSONALIZADOS”.
L]
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VERSIONES ESPECIALES

EVAPORADORES EQUIPADOS CON UN SISTEMA AUTOMATICO DE ELIMINACION DE DEPOSITOS DE LOS INTERCAMBIADORES DE CALOR.

IWE, mediante el uso estandar de intercambiadores de calor en la
configuracion de “placa sumergida”, crea sistemas que ofrecen la
ventaja de una menor necesidad de limpieza de los intercambiadores.

Un mayor desarrollo en la blsqueda de sistemas con menor
necesidad de mantenimiento periédico, ha permitido a IWE crear un
sistema especial para la eliminacion automatica de depdsitos de los
intercambiadores de calor.

El sistema se realiza a través de una estructura robusta, operada
neumaticamente, que mueve cepillos especiales con frecuencia
temporizada, limpiando asi automaticamente la superficie de
intercambio de calor.
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VERSIONES ESPECIALES

EVAPORADORES PANELADOS PARA INSTALACIONES EXTERIORES.

Gracias a esta version particular es posible alojar el sistema en el
exterior del edificio.

El evaporador se realiza con un especial estructura equipada con
paneles aislantes y cubierta con material plastico para un perfecto
aislamiento acustico y térmico que asegura proteccion en caso de
instalacion exterior.

Los paneles utilizados para el revestimiento son de alto espesor,
desmontables y equipados con bisagras y tiradores para la apertura
de las puertas de acceso y garantizan la resistencia a las heladas
(hasta -15 ° C) mediante un sistema de calefaccion automatico
integrado.
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VERSIONES ESPECIALES

EVAPORADORES CON INTERCAMBIADORES EN CARBURO DE SILICIO PARA APLICACIONES PARA LIQUIDOS CORROSIVOS.

Para concentraciones de solucciones con substancias de elevado
potencial corrosivo, cémo por ejemplo el acido clorhidrico o con
acido fluorhidrico, que no son compatibles con materiales especiales
(por ejemplo el superduplex saf 2507) utilizados por nosotros
para la realizacion de nuestras maquinas,iwe es capaz de realizar
evaporadores al vacio con intercambiasores en grafite o en carburo
de silicio con calderas de ebullicion esmaltadas o recubiertas
interiormente con resina fluorocarburica (halar® ectfe).
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